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Un moltiplicatore di opportunita.
Da non lasciarsi sfuggire.

Regione del Veneto - POR FESR 2014-2020

Bando per il sostegno a progetti di Ricerca e Sviluppo sviluppati dai Distretti Industriali e
dalle Reti Innovative Regionali

ASSE 1 “"RICERCA, SVILUPPO TECNOLOGICO E INNOVAZIONE"

OBIETTIVI SPECIFICI

"Incremento dell'attivita di innovazione delle imprese”
AZIONE 1.1.4 “Sostegno alle attivita collaborative di R&S per lo sviluppo di nuove tecnologie sostenibili, di nuovi prodotti e

servizi”

DGR n. 1139 del 19 luglio 2017
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ALLEGATO B
MODELLO DESCRITTIVO DEL PROGETTO

DENOMINAZIONE SOGGETTO GIURIDICO PROPONENTE:

IMPROVENET

DENOMINAZIONE DELLA RETE INNOVATIVA REGIONALE O DEL  DISTRETTO INDUSTRALE RAPPRESENTATO:
ITC for Smart Manufacturing Processes Veneto Networ

C.F./P.IVA DEL PROPONENTH)4436580270

PARTE 1 — INFORMAZIONI SUL PROGETTO

TITOLO DEL PROGETTO
ADditive Manufacturing & INdustry 4.0 as innovati@river (ADMIN 4D)

PROGETTO CHE COINVOLGE PIU’ RETI INNOVATIVE REGIONA LI E/O DISTRETTI INDUSTRIALI

[]si

Se si, elencare le reti innovative regionali estditti industriali coinvolti. Dopo la denominazierdi ciascuna rete innovativa regionale e/o distrendustriale,
elencare I'impresa che ne fa parte che partecipprabetto.

X No

DURATA DEL PROGETTO PREVISTA IN MESI (massimo 36 mesi): 36
Inizio del progetto (giorno/mese/anfio)6/11/2017

Fine del progetto (giorno/mese/anno): 31/10/2020

! Ai sensi dell'articolo 12, comma 1 del bando (Abég A).
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NUMERO DI FASE DI SUDDIVISIONE DEL PROGETTO (min. 2 fasi — max 4 fasi) 4

Fase 1 — 1° accon{giorno/mese/anno): 30/06/2018
Fase 2 — 2° accon{giorno/mese/anno): 30/04/2019
Fase 3 — 3° accon{giorno/mese/anno): 30/04/2020

Fase 4 — sald@iorno/mese/anno): 31/10/2020
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COERENZA CON LA STRATEGIA REGIONALE DI SPECIALIZZAZ 10ONE INTELLIGENTE E CON IL PIANO STRATEGICO REGIONA LE PER
LA RICERCA SCIENTIFICA, IL TRASFERIMENTO TECNOLOGIC O E L'INNOVAZIONE

Completare la tabella di sintesi sotto riportatandicare una o piu traiettorie di sviluppo e teamgiche in cui il progetto si colloca tra quelle initluate
nell’ambito della strategia regionale di speciabzione intelligente (Smart Agrifood, Sustainablng, Smart Manifacturing e Creative Industries).

Le traiettorie di sviluppo e tecnologiche sono ripte in Appendice 1al bando.

SPECIALIZZAZIONE SETTORI SETTORI TECNOLOGIE DRIVER

INTELLIGENTE TRADIZIONALI 2 TRASVERSALI ® ABILITANTI INNOVAZIONE TRAIETTORIE DI SVILUPPO E TECNOLOGICHE

[ Micro/nano X Sostenibilita

elettronica )
ambientale I .
produzioni e processi
] Smart Agrifood X Materiali avanzati [JEfficiente sostenibili;
[] Sustainable Living Meccatronica, Edilizia, comparto [] Biotecnologie energetica progettazione e
X Smart Manifacturing meccanica manifatturiero industriali []Active ageing tgcnologu? avanzate
strumentale di produzione
X Creative Industries [] Fotonica X Design
] Nanotecnologie
X Creativita

X Sistemi avanzati di
produzione

2 Settori tradizionali (Rif. RIS3-Veneto, agosto 215

Per Smart Agrifood: agricoltura, allevamento, peswdustrie di trasformazione alimentare.

Per Sustainable Living: edilizia, arredo, turisrtiaminotecnica.

Per Smart Manufacturing: meccanica componentistiggcatronica, meccanica strumentale, meccanjodisione.

Per Creative Industries: calzatura, abbigliamecdagia, oreficeria, occhialeria, ceramica artistiegro artistico, turismo, cultura, mobile, moda.
% Settori trasversali (Rif. RIS3-Veneto, agosto 2015)

Per Smart Agrifood: packaging, energia, ristorazjdagistica, chimica, meccanica agricola, meceaalonentare, biomedicale.

Per Sustainable Living: meccanica, energia, mabiitvicoltura, biomedicale, chimica.

Per Smart Manufacturing: agricoltura, ediliziapsntare, packaging, ristorazione, biomedicale, @stopmanifatturiero.

Per Creative Industries: agricoltura, meccanicamida, biomedicale.
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Declinare come il progetto persegue le traiettaieviluppo e tecnologiche individuate.
Inoltre descrivere la coerenza con I'ambito/i diesjalizzazione prescelto/i, in che modo vengonerdettati i driver d'innovazione e quali tecnologeilitanti
vengono applicate e la loro qualita di applicazigneax 3.000 caratteri).

Il progetto ADMIN 4D (ADditive Manufacturing & INdstry 4.0 as innovation Driver) coinvolge diversentalogie abilitanti nell’ambito della specializzaze
intelligente “Smart Manufacturing”; si sviluppa ratterso una collaborazione inedita tra esponentilidivo nell’'ambito della ricerca e dell'implemexzione
industriale delle diverse tecnologie interessaendlogia additiva, nota come stampa 3D, ingegriianateriali, sensoristica in ambiente InterrfeThings e
meccanica/meccatronica. L'obiettivo di progett® éViluppo di un sistema innovativo che consentadaolta e I'elaborazione, mediante algoritmigygati ad
hoc, di informazioni tecnico — chimiche proveniettdi nuovi materiali e leganti usati nei prodottiale strumentazioni di produzione (stampa 3DYyéitati dai
partner di progetto e tutt'oggi oggetto di attivitdR&D orientate al loro perfezionamento e diffurse sul territorio.

Esplicitando il riferimento all’'S3 il progetto aldmcia 2 traiettorie di sviluppo, con profili di eica inerenti la traiettoria “Creatives industries$sendd
tecnologie pensate per togliere ogni limite alleativita dei professionisti in differenti settdfiu nello specifico si trattano le tecnologie daiiti e le traiettorig
di sviluppo relative ai “Materiali innovativi e maeateriali” — trattandosi di un’indagine che riceszduzioni innovative nello sviluppo, nell'utilizaonel ri-utilizzo
di materiali sempre piu performanti nell’ambito ldefabbricazione additiva (i materiali utilizzath iquesto progetto sono materiali naturali, biocaibpa
nanomateriali, multi-composti, materiali ad altafpemance, materiali da riciclo, di scarto e a basgsto), integrandoli nel prodotto finito con samshe ne
possano rilevare i parametri di utilizzo ottimalle @erformances.

L'ulteriore traiettoria di sviluppo in cui il pro¢t® investe riguarda “la progettazione e le tecgi@loavanzate di produzione”, inserendosi nell’amidt
specializzazione intelligente “Smart manufacturing’nucleo centrale in cui si sviluppa il progegol'implementazione di un sistema di industria, £Bbe
permette la realizzazione di macchinari di prodneiintegrata, innovativa e multi-scala. Consentpairticolare una progettazione e realizzazionerodqtti —
processi produttivi piu precisa ed empiricamentéidata, grazie alla realizzazione di una sinerga la strumentazione fisica, il prodotto finale a&
rappresentazione software di entrambi (funzionamprduttivo nel primo caso e funzionalita in anmbieeali nel secondo).

Un approccio multidisciplinare consente infine filuare il progetto sviluppato in un altro ambitioprimario interesse scientifico e di sviluppolidehovazione
legata alla sostenibilita ambientale, grazie atladi® della fluidodinamica nell’interazione ambiefirodotto in situazioni speciali (come quello maji La
tecnologia additiva apre difatti importanti scerarila possibilita di realizzare elementi tridimiemsli destinati ad essere calati negli ambientiima& a svolgere

svariate funzioni, dal contrasto all’erosione delbste alla lotta all’'estinzione del corallo, peiprotezione e la salvaguardia degli ecosisteminmar
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COERENZA CON LE TIPOLOGIE PROGETTUALI PREVISTE DALL 'AZIONE
Indicare a quale ambito progettuale viene ricondadt{progetto presentato (rif. articolo 5 del bando

[ ] Ricerca Industriale
[] Sviluppo Sperimentale

X Ricerca Industriale e Sviluppo Sperimentale

COERENZA CON | CONTENUTI E GLI OBIETTIVI SPECIFICI DELL'AZIONE
Descrivere in che modo il progetto &€ coerente ¢amlbito progettuale indicato e con i contenuti eaiettivi specifici dell’'azione POR FESR (rif.taolo 5 del
bando - max 3.000 caratteri).
Il progetto € coerente con quello che é I'obietfisndamentale dell'azione 1.1.4. del Piano POR-FESRatta difatti di un’attivita di ricerca e gr@entazione
che vede una stretta collaborazione tra quattraricénricerca (UNIPD, UNIVE, CNR, T2I) e tre impse (Desamanera, MAS elettronica, Dataveneta)| che
operano nel campo dell'innovazione e del trasfemtméecnologico, volta allo sviluppo di nuovi pratigostenibili ed “intelligenti”, frutto di sistenproduttivi e
impianti “intelligenti”.
Le aziende coinvolte fanno parte di una rete intalstnata nel 2017, “ITC for Smart Manufacturing&esses Veneto Network”, che gia dal nome sotalii
proprio scopo di valorizzare, promuovere e sostehi@movazione nell’ottica della cd. quarta rivalane industriale, ponendo al centro di ogni nusigtema di
sviluppo I'utilizzo delle tecnologie IoT.
Il Consorzio Improvenet in particolare si pone cameponte, un luogo di incontro di interlocutoriogidianamente impegnati nel campo ICT e innovaziche
utilizzano le ultime tecnologie, le studiano, legettano, le combinano.
L’obiettivo finale &€ aumentare la competitivita léebziende della rete, implementando le tecnolegie metodologie della quarta rivoluzione industtigoer
creare sistemi di produzione e prodotti al passdesrapi e coerenti con quelli che oggi possonordesi come gli standard qualitativi di ogni produze. Ci
riferiamo ai pilastri della produzione moderna ifa, come il risparmio energetico, la produziocecempatibile che promuove I'utilizzo di materiahturali, il
riutilizzo di scarti, in un’ottica di economia cafare, il rispetto del’ambiente mediante processrasformazione puliti ed efficienti.
L’industria manifatturiera, come emerge dal RIS #®t® rappresenta I'eccellenza della specializzazi@meta, il 60% dell’intero comparto industrigheé tratta
inoltre dell'industria che investe di piu in ricare sviluppo per mantenere un buon livello comipetit
Basandosi su questi pilastri ADMIN 4D concentrdtéazione sull'innovazione, sulla creazione di iemgi “intelligenti” ed ad alta intensita di conosea
indirizzati a stimolare la produzione e a potereighi apparati infrastrutturali dedicati alla ricare allo sviluppo secondo un’ottica aperta e boHativa: sara
infatti realizzato con l'intervento di tutti i par un sistema che applica all’industria maniféétar additiva e ai suoi prodotti le tecnologie Gradlustry 4.0.
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PARTE A — INFORMAZIONI SUL PROGETTO
A1) CHIAREZZA E DETTAGLIO NELL'IDENTIFICAZIONE DEGL | OBIETTIVI INTERMEDI DEFINITI NELLE ATTIVITA REAL IZZATIVE
DEL PROGETTO
In relazione al cronoprogramma delle attivita (dii@lla successiva Parte B) e alla suddivisiongia fasi per lo svolgimento delle attivita di prdpe secondo
guanto richiesto dal proponente, si compilino i draelativi a ciascuna fase di attivitad. Si tenganto che deve essere prevista 1 fase intermestime possibili
fino a 3 fasi intermedie. La conclusione di ogrédacorrispondente al pagamento di una quota in aiixai sensi dell’articolo 14 del bando. Per ciasaufase
intermedia di svolgimento delle attivita di progesi fornisca una descrizione esaustiva e completagni obiettivo previsto e si chiariscano gldinatori scelti
per la valutazione dei risultati in itinere (max0RO caratteri per quadro).
1" fase (obbligatoria)
Mesi 1-8. (dal giorno della presentazione al 3®068)
Nella prima fase del progetto si iniziera con ffidiee la progettazione di massima del Sistema Bitradore (d’ora in avanti SD), con sessioni plenatbdve tutti
i partner concorreranno a definire gli obiettiveestivi del SD, ognuno per la sua parte di compEeteSuccessivamente alla progettazione di massigra,
partner passera alla progettazione esecutiva pief@ia parte del SD.
In particolare saranno definiti: le tipologie di teidali e sensori da utilizzare, le modalita devikmento e trasmissione del dato, la strutturadtiigdazione dei
dati da rilevare ed elaborare, I'infrastrutturaoimhatica piu adatta all’elaborazione ed archiviagida sicurezza delle informazioni, la stampamep8ototipo dal
costruire per la realizzazione dei manufatti cheralono accogliere i sensori previsti nel progegb3D.
Verra dunque svolta un'attivita di progettazionstidbuita che coinvolgera contemporaneamente sublaftware un team di UNIVE (un assegnista e gacenti
coordinati dal Prof. Agostino Cortesi). Sul lat@égynerizzazione dei materiali un team di UNIPD @k assegnista ed altre risorse coordinate dal Paaflo
Colombo), sul lato comunicazioni un team del CNR éssegnista ed altre risorse coordinate dal Btefano Vitturi), sul lato 10T il partner industeaMAS
Elettronica, sul lato infrastruttura informaticgp@rtner Dataveneta, sul lato della manifatturdtadddei minerali il partner Desamanera e sul @dd’'impatto di
guesta tecnologia nei vari settori e la tutelaadptbprieta intellettuale I'ente scientifico T2lI.
| vari team saranno coordinati da una “regia” costpala un numero ristretto di persone selezioratespecifica area di competenza progettuale. Ttdtm
lavoreranno a stretto contatto con l'azienda Desa@n@a che mettera a disposizione la propria statéula propria tecnologia per realizzare ed ompiil
prototipo del nuovo SD. Particolare sforzo saréofalall’azienda Dataveneta per definire con i tdarchitettura SW/HW e la conseguente progettaziene
implementazione del sistema informativo atto acgliere i dati del SD.
MAS Elettronica iniziera a definire, su specifictiel DII, quali tipologie di sensori dovranno essezalizzati. T2I pianifichera i primi processi nesari allo
studio dell'impatto che il SD potrebbe avere nealfa. UNIPD definira i parametri relativi ai matgliie loro parametri fisici monitorabili. UNIVE deira i
protocolli e le metodologie di programmazione saiftwa tutela e sicurezza dei dati. Il CNR si cotreea sugli apparati di trasmissione dei dati cartigolare
attenzione alla tecnologia wireless.
Indicatori/deliverables della fase:
1.A) Struttura HW/SW e sicurezza dei dati (Datavafi¢NIVE) — implementazione dei sistemi informatiocali del SD;
1.B) Realizzazione del prototipo stampante 3D (Des®era) — progettazione ed inizio costruzione dalofipo di stampante 3D parte integrante del SD;
1.C) Report di analisi dei dati da acquisire (tugartner): documento contenente tutti i datiieshi dai singoli partner per la validazione del; SD
1.D) Report attivita avviate: progettazione sens@IAS), comunicazione bordo macchina (CNR-IEIIT)sclaviazione (Dataveneta), feed-back
(Desamanera/UNIPD)
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2" fase (se prevista)

Mesi 9-18. (dal 01/07/2018 al 30/04/2019)

La seconda fase prevede la messa in funzione dian@ del SD e I'inizio della raccolta dei prinatd

Questa fase vedra il miglioramento e la conclusiteléo sviluppo dei sensori per materiali ed agesterni. L'implementazione sara eseguita dal palthAS
Elettronica con la collaborazione dei Dipartimatditingegneria Informatica dell’Universita di Venazd Ingegneria Industriale dei Materiali dell’Usiisita di
Padova e del CNR-IEIIT. Le caratteristiche dei senda “immergere” nei manufatti prodotti dallarsggante 3D dovranno difatti essere definite a sezated
materiali e rispondere ai protocolli di comunicamaadottati e comunicare con le schede gatewaytegpen un flusso dati reale, affidabile e sicul@le fase s
conclude con i test di funzionamento dei sensariggipo.

Sempre in questa fase il partner Dataveneta ullimiefrastruttura di raccolta dati locale al SD ietplementera la struttura di archiviazione datictyud per
raccogliere tutte le informazioni inviate dai semsemoti.

Saranno realizzati: i prototipi dei sensori, i pgrapparati di ricezione e trasmissione del daifastallazione e configurazione degli archivi onutladei dati dg
raccogliere ed elaborare, I'infrastruttura inforroatinterna al SD per la gestione dei processhdlementazione della sicurezza delle informazidrpyimo
prototipo del macchinario per la stampa 3D dei rfedtiiche dovranno accogliere i sensori necessaril pnonitoraggio e la validazione del SD. Semprquestal
fase inizieranno le attivita di test, eventualmepaeallele, dei singoli apparati e del SD allocstdi fatto. Iniziera anche la fase di inserimenéd sensori ne
materiali che comunicheranno con il macchinaristdimpa 3D in fase di produzione.

Indicatori/deliverables della fase.

2.A) Funzionamento Stampante 3D e sensori lloT éDesera): report sistemi di movimentazione, eledikmle con sensori per le teste di stampa, qu
automazione dimostratore, schema del funzionandinttevamento dati bordo macchina;

2.C) Funzionamento sensori macchina e manufatti§NEfettronica): realizzazione sensori macchinas@e@manufatti e rilevatori.

2.D) Report integrazione sensori materiali (UNIPD)Dreport di studio materiali per i sensori euftati ottenuti dopo I'integrazione.

2.E) Infrastruttura hardware e software (Dataveneggort su infrastruttura HW/SW on-premise eddsfruttura on-cloud con relativi report di racaaditati ed
algoritmi di machine learning ed analisi dei datiugopati in collaborazione con I'azienda Statwolf.

2.F) Infrastruttura delle comunicazioni (CNR): repsul funzionamento della rete di comunicazioniedddi e dei relativi apparati.

2.G) Impatto nuova tecnologia (T2I): report sullpaito di questa nuova tecnologia sui sistemi didpeane tradizionali.

2.H) Protezione dei dati e sicurezza informaticBlIVE): report sul grado di sicurezza informaticé 8B con relativi stress test per validarne lagzna.
Report intermedi: sono previsti trimestralmente giort per monitorare 'avanzamento di test efislié SD, comunicazione da remoto, acquisiziong,

adro

lat

archiviazione remota ed analisi, feedback off-Isieurezza informatica.
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3" fase (se prevista)

Mesi 19-30 (dal 01/05/2019 al 30/04/2020)

La terza fase del progetto sara incentrata sutleotta ed analisi dei dati rilevati ed archiviatirhite i sensori disseminati nelle varie parti 88: macchinari
manufatti ed ambiente in prossimita dei manufétiinizio di questa fase verranno ultimati tuttimhanufatti contenenti i sensori e posizionati imie/aree
geografiche per raccogliere il maggior numero di plassibile. 1l progetto prevede la produziondredallazione di 100 manufatti.

Questi dati saranno analizzati con algoritmi avéirdianachine learning, si potranno applicare arstfisticati algoritmi di analisi per studiarnedmportamentd
e l'efficacia per una eventuale base di svilupmlustriale di nuove tecnologie.

Attraverso la data analysis automatica si riusaic@mprendere maggiormente I'informazione provegielai dati acquisiti e, successivamente, ad edalaocon
specifici algoritmi. Lo scopo finale sara quellodtiimizzare le ricette di produzione (feedbacKion) e decidere se eseguire alcuni interventi dnatenzione
predittiva, qualora i risultati dell'analisi rivedaero tale necessita.

In questa fase saranno importanti le dinamichegretnte ICT di gestione delle comunicazioni deima infrastruttura e di visualizzazione dei dBgr questg
verranno curati l'interfaccia utente, il sistemammicazione bordo macchina, il sistema comunicazida remoto e I'acquisizione dati da sensori. Hrp
Dataveneta, in collaborazione con l'azienda Stétwokttera a disposizione on-cloud le funzionatitéditing e personalizzazione grafica dei datbetati che
consentiranno anche agli altri partner di progditaccedere all’informazione strutturata.

Un aspetto rilevante di questa fase é costituile daioni necessarie per la tutela della propiiiet2ilettuale delle innovazioni tecnologiche dariti dal present
progetto di ricerca industriale. Sara compito detier T2| guidare il percorso di brevettaziondedglvenzioni per e tra i partner di progetto.

Indicatori/deliverables della fase:

3.A) report test di laboratorio (UNIPD e T2I): dédazione dei dati raccolti dal SD;

3.B) report sistema di trasmissione dati (CNR, MA&Yifica del corretto funzionamento di sensoriapgparati remotati;

3.C) report sulla sicurezza informatica degli apfigtINIVE): certificazione della tenuta sulla sieaza informatica del SD agli attacchi esterni,

3.D) report sull'utilizzo delle nuove ricette insia di produzione dei manufatti (Desamanera, UNIAD: Dalidazione delle impostazioni di stampa ne
realizzazione dei manufatti sensorizzati,

3.E) report sugli algoritmi utilizzati per I'analidei dati (Dataveneta/Statwolf): validazione dedgjoritmi implementati per I'analisi dei dati reggiati dal SD;
3.F) report sulla presentazione di brevetti (T&ijivita svolte per la tutela della proprieta itetLale

Report intermedi: sono previsti trimestralmente giort per monitorare I'avanzamento di test efiobie SD, comunicazione da remoto, acquisizione,

1%

a

jat

archiviazione remota ed analisi, feedback off-Isieurezza informatica.
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A2) CHIAREZZA E DETTAGLIO NELL'IDENTIFICAZIONE DEGL 1 OBIETTIVI FINALI OTTENIBILI AL TERMINE DEL PROGET TO

In relazione al cronoprogramma delle attivita (diicalla successiva Parte B) e alla suddivisionepit fasi per lo svolgimento delle attivita di peitp si
definiscano gli obiettivi della fase finale di sgishento del progetto e, di conseguenza, gli obiditiali che dovranno essere raggiunti. Si formisma descrizione
esaustiva e completa di ogni obiettivo previstoghmriscano gli indicatori scelti per la valutamie dei risultati finali del progetto (max 3.000ratieri).

Fase finale

Mesi 31-36. (dal 01/05/2020 al 31/10/2020)

Nella fase finale il SD sara in grado elaboraré tutati provenienti dai sensori collocati nei miatti in ambienti remoti.

La quarta fase sara dunque focalizzata sulla gerdi funzionamento generale del sistema con péatie attenzione a: archiviazione locale ed elatore dati,
feedback in operazione, archiviazione remota edisardei dati, feedback off-line. In questa fasevsrifichera il raggiungimento dei risultati prefai e il
funzionamento complessivo del sistema sviluppatabikttivo che si intende raggiungere € la costroeidi un sistema integrato e connesso che foriristado
automatico e immediato informazioni e dati (elatioeada elaborare) afferenti a piu aspetti del esso di produzione destinato ad essere ulterioement
sviluppato.

In particolare, verranno elaborati tutti i dati imgazzinati durante la produzione e l'utilizzo deanufatti 3D provenienti dai sensori installati negggetti
stampati. Questi dati saranno particolarmente ptiché, nel tempo, accresceranno la disponihilitinformazioni e il know how tecnologico dei paets.
Inoltre, i dati elaborati potranno essere trasferitlatabase pubblici per ulteriori analisi aggregdei dati stessi in ambiente Open Data. Quastcdstituiranno
quindi il punto di partenza nell’elaborazione dfta@re dedicati destinati agli utilizzatori finakll'individuazione di nuovi materiali risponderdi specifiche
qualita di durezza, resistenza, luminescenza, dtviti, resistenza alla corrosione, dilatabilipgrmeabilita ed altro in funzione dell’ambientedéistinazione
dell'oggetto.

Al termine del progetto si otterranno: nuovi maikrii stampa, nuovi sensori (installabili anchiérgerno dei manufatti), nuovi sistemi di trasnitse dei dati,
nuovi brevetti su materiali ed apparati.

La tecnologia di stampa 3D nelle grandi dimensgam I'integrazione di questo progetto potrebbe ggisi fino alla costruzione di manufatti (di ingegia edile,
oppure opere d’arte, o elementi d’arredo, cosi celamenti che interagiscono con I'ambiente maraf® comunichino con i proprietari, con i produtteon gli
utilizzatori, informando sullo stato di conservarmodel materiale di costruzione, sulle eventuapeisioni termiche o perdite, sul mantenimentotemipo dei
requisiti progettuali e fornire altre importantfonmazioni.

Indicatori/deliverables della fase:

4.A) Certificazioni sistema dimostratore (T2I/UNIPBsecuzione di tutte le certificazioni necesspekela validazione del SD;
4.B) reportistica di acquisizione dati dai sens@esamanera, CNR, MAS Elettronica): certificaziothe funzionamento come da progetto dei sensori
implementati nel SD;

4.C) sistema completo archiviazione remota ed sirdditi (Dataveneta/Statwolf); risultati derivadéillo studio dei dati archiviati durante la vitd 8®;
4.D) sistema di sicurezza completo (UNIVE); ceetifiione della sicurezza informatica dei dati preset SD;

4.E) report dei test SD completo ed eventuali aore per WP (tutti): certificazione dello statofdito del SD e future implementazioni migliorative
Report intermedi: sono previsti trimestralmente agiort per monitorare I'avanzamento di test efiobie SD, comunicazione da remoto, acquisiziong, dat
archiviazione remota ed analisi, feedback off-Isieurezza informatica.
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B1) QUALITA DELLA METODOLOGIA E DELLE PROCEDURE DI ATTUAZIONE DEL PROGETTO
In relazione al cronoprogramma delle attivita e iagbiettivi in precedenza identificati in relaziomeciascuna fase di svolgimento delle attivitapgiceda a

descrivere le attivita previste per raggiungere @iettivi esplicitando le modalita di attuaziorRiportare per ciascuna attivita le tempistiche dalizzazione che,
come in precedenza identificato, devono comungser@soerenti con la suddivisione in pit fasi delgetto. Si espongano anche i criteri utilizzadér pl
monitoraggio del rispetto delle tempistiche prewistper la verifica dell'avvenuto raggiungimento deultati attesi (max 3.000 caratteri per quadro)
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1" fase (obbligatoria)

WBS ATTIVITA’ —indice di progetto (i WP intersecano le diverse fasi)
WP1 - SISTEMA DIMOSTRATORE (SD): 1.1 - Progettazione dimostratore; 1.2 - Implementazione dimostratore; 1.3 - Test/Verifica dimostratore
1.4 - Certificazioni dimostratore
WP2 — SENSORI lloT: 2.1 - Analisi dei dati da acquisire; 2.2 - Progettazione dei sensori; 2.3 - Test del funzionamento dei sensori
WP3 - SISTEMA DI COMUNICAZIONE: 3.1 - Sistema di comunicazione bordo macchina; 3.2 - Sistema di comunicazione remoto; 3.3 - Acquisizione dati dai sensori
WP4 — ARCHIVIAZIONE DATI, ANALISI E FEEDBACK: 4.1 - Archiviazione locale e controllo in tempo reale; 4.2 - Archiviazione remota e analisi; 4.3 - Feedback off-
line; 4.4 - Protezione dei Dati e Sicurezza Informatica
WP5 - IMPATTO SETTORI E PROPRIETA' INTELLETTUALE: 5.1 - Valutazione settori e trasferibilita; 5.2 - Proprieta intellettuale, brevetti e modelli d'utilita

La prima fase durera 8 mesi (Mesi 1-8)
Il progetto iniziera con un kick-off meeting doverk& creato il gruppo di coordinamento del progkitmato da un responsabile generale e daglirabponsabili
per le varie competenze (materiali, sistema di matione, sicurezza dati, programmazione softwaoefigurazione hardware, stampa 3D, analisi d
dissemination, monitoraggio e rendicontazione)

Il gruppo di coordinamento realizzera nei primi@0rni il piano esecutivo delle attivita per la lizzazione dell'intero SD; le ulteriori attivita ismmno: WP1 -
progettazione SD (M1-6); primi mesi implementazid®® (M4-8); WP2 - analisi dati da acquisire (M1-3\vio progettazione sensori (M3-8), Test
funzionamento dei sensori (M7-8); WP3 - avvio pttggone sistema di comunicazione bordo macchina-8M WP4: avvio sistema archiviazione locd
feedback off-line e sicurezza (M1-8); WP5: Valuteng impatto su sensori ed elementi di trasferéb(iitl1-8).

Le attivita esecutive verranno assegnate dal grdppoordinamento ai singoli partner con relatiatednizio e data fine attivita.

In questa prima fase i partner svolgeranno preteteente le attivitd di progettazione esecutiva $IB| durante le quali verranno definite le carattae
specifiche di sensori, materiali, hardware, sofeyaistema di comunicazione e stampante 3D a ledisepriogettazione esecutiva.

Verranno definiti inoltre i locali che ospiteranih@&D e le attivita di monitoraggio e verifica dallanzamento del progetto, con i relativi moduliodanpilare.

In questa fase si pianificherd anche la realizzezidi base del sito web dedicato al progetto, leati di comunicazione della prima fase e relapazi di
condivisione delle informazioni tra i vari partreeta raccolta dei dati di monitoraggio dell’avanesuto del progetto.

Al riguardo verranno eseguiti due tipi di monitagag uno relativo ai risultati attesi ed un secoimrente il controllo di gestione del progettdeénmini di costi,
tempistiche ed avanzamento delle attivita.

Il gruppo di coordinamento avra il compito di ragliere questi dati e riclassificarli in un unico datlo di progetto confrontabile con i parametribdidget
indicati in questo documento.

ati,

del

Riunioni trimestrali del gruppo di coordinamentadatti i Partners verificheranno le tempistichgdgetto e il raggiungimento degli obiettivi intezdi.
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2" fase (se prevista)
La seconda fase durera 10 mesi (M9-18), sempreunarresponsabilita del gruppo di coordinamento aitoiare il lavoro dei partner e segnalare event
scostamenti rispetto a tempi e budget.

In questa fase verra messa in funzione la stam@&htehe € parte del SD per la produzione dei mamuséerranno sviluppati, ultimati e testati i nu®ensori dg
usare nel SD, verra ultimato il sistema di gestiedi@rchiviazione dati locale ed iniziato il sistedi raccolta dati remoto.

In questa fase saranno prodotti i primi manufatiserizzati, verra testato anche il SD con padieohttenzione all’acquisizione dei dati dai mattuéllocati
dapprima in laboratorio (durante la fase di col@uel successivamente in posizioni remote, comegicesial progetto.

Programma attivita: WP1 - chiusura prima fase imgetazione SD (M9), awvio seconda fase (M15-18yicaserie test SD (M9-18); WP2 — serie t
funzionamento sensori (M9-18); WP3 — completamsigtema comunicazione bordo macchina (M9-12), asitema di comunicazione remoto (M 9-18), av
sistema acquisizione dati dai sensori (M12-18); WRehiusura sistema archiviazione locale (M9-10yji@archiviazione remota (M10-18), feedback offdlj
sicurezza (M9-18); WP5: Valutazione impatto su edred elementi di trasferibilita (M9-18), Propédntellettuale, brevetti e modelli d'utilita (M133).

Nel dettaglio, lo sviluppo dei sensori sara basatéecnologie ARM Linux, sistemi di trasmissioneeléss e protocolli di comunicazione sviluppati tm di
progetto in conformita ai vigenti standard inteziamali.

Le tecnologie che verranno sviluppate sono le sgguschede con sensori wireless che monitoranofidati della macchina, gateway di comunicaziorne
macchine, sensori e sistemi di archiviazione remota

Verra parallelamente realizzata l'infrastruttura FBW che permettera I'implementazione del sistermachiiviazione remota che fa parte del SD.

Sempre in questa fase potranno iniziare i primdistli analisi dei dati raccolti in collaborazionenci partner-fornitori internazionali e saranno ostati gli
algoritmi di elaborazione dei dati per essere ot nel sistema di pianificazione delle attivita.

Siiniziera in questa fase a trattare le primeeassig di tutela della proprieta intellettuale edoidelli d’uso finalizzati alla registrazione di nudorevetti.
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3" fase (se prevista)
La terza fase durera 12 mesi (M19-30) con contimterazioni tra i partner ed i responsabili delntedi coordinamento, saranno previste anche riurjioni
trimestrali plenarie.

Nella terza fase verra ultimata la fase di inteignraz e test dei sensori nella stampante 3D e neufati e inizieranno le prime attivita di certdizione del SD
La fase di raccolta e studio dei dati rappresertativitd predominante e fondamentale per la oinscita dell'intero progetto. Verranno analizdadati di
produzione per individuare miglioramenti nelle &ite” produttive, sia in termini di prestazionirdacchina che di definizione estetica. In questa &sanno
inoltre, ultimate tutte le attivita di predisposine e presentazione domande per nuovi brevetti.

Le attivita in dettaglio saranno: WP1 — implemeitae definitiva SD (M19-20) e serie di test SD (M3®); WP3 — chiusura sistema comunicazione remoto
(M19-20); programmazione acquisizione dati dai sen@v19-30).; WP4 — continuano le attivita sultsima archiviazione remota e analisi e sulla siaaez
(M19-30), ultimazione sistema feed-back off-linel(®428).

In questa fase, particolare attenzione sara dedatattivita relativa alla sicurezza del SD clhe@centrera anche sui seguenti punti di interesse
1) specifica e validazione di requisiti funzionalihon-funzionali del software utilizzato nella puatbne dei manufatti,

2) specifica e validazione di proprieta di sicueelemyate all'interazione tra i sensori inseriti mginufatti e dispositivi esterni.

Riguardo al sistema di archiviazione remota sagaigto un server con collocamento fisico delle rhaee virtuali presso un provider on-line.

La fase di sviluppo prototipale e sperimentazicar@& gondotta secondo la metodologia dell’Agile &ilie, in stretta collaborazione con i coordinaloprogetto
e con gli altri partner della ricerca. La disserminae e la diffusione dei risultati saranno a cdral2l, oltreché di tutti i partner, attraverso sifiehe
pubblicazioni sui siti web di riferimento del prage dei partner, e della Regione Veneto. Saranntireé organizzati opportuni eventi pubblici perdi§usione
dei risultati della ricerca.
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Fase finale

La fase finale durera 6 mesi (M31-36); in questefai raccoglieranno e testeranno i report ed eabnitardi di tutti i gruppi di lavoro, con atiita svolte
congiuntamente per bug-fixing e feedback rispéttest di sistema, con rilevanza su nuove azionbgeai gruppo di lavoro.

In particolare, continuera la raccolta dei datitaai test delle diverse componenti del SD, siglratorio sia in campo; contemporaneamente gjeezhno i
report finali di certificazione del SD.

Si definiranno le “ricette” in grado di garantire inigliori prestazioni, ottenute tramite I'utilizztel sistema di Feedback Offline. Saranno ultinhatattivita di
rendicontazione e di dissemination del progetto.

Le attivitd svolte, in dettaglio, oltre a quelledisseminazione, saranno: WP1 — prosecuzione ewfaiicertificazioni dimostratore (M31-36), WP3 -uslura
attivita sul sistema di acquisizione dati dai sen@d31-36); WP4 — ultimazione del sistema di avilzione remota e analisi del sistema avanzatgalepione
dei dati, con test di sicurezza globale del SD (38}
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B2) INDUSTRIALIZZAZIONE DEI RISULTATI E PROSPETTIVE DI MERCATO
Descrivere le migliorie a prodotti o servizi chersiendono introdurre e le prospettive di mercasidanti dalla definizione dei nuovi prodotti/sezivconseguen

ti

alla realizzazione del progetto e la loro industizaazione. Si proceda a declinare tali prospettiga la situazione specifica delle imprese partactpal progetto

rispetto alla situazione della rete innovativa regale o del distretto industriale in cui operancafB.000 caratteri).

La realizzazione di un sistema connesso e avaizatzcolta ed elaborazione di dati introdurra im@eti sviluppi sia all'interno del ciclo produttvegato ai
macchinari di stampa 3D, sia al livello succesdilela vendita e manutenzione dei manufatti, sialjpéitizzo e lo sviluppo dell'innovazione nellaliéra
dell'industria Veneta.

Grazie alle attivita di ricerca industriale e spihw sperimentale di progetto, saranno poste legmsinigliorare il processo di produzione di mattufd grandi
dimensioni interagendo con la materia anche neiigalli fasi di aggregazione, tramite sensori, asemtendo I'interazione con macchinari, materiaimdiente
esterno in tempo reale.

In seguito all'industrializzazione dei risultatilderogetto, si potra intervenire direttamente edmaniera specifica in differenti momenti del cicovita di
manufatti che verranno utilizzati in settori guadilizia, la creativita ed il design, I'architetta, la protezione costiera, il recupero archealmgi

- in fase produttiva — grazie ai sensori inseriti mgicchinari di stampa 3D si potranno ottenere icigio informazioni su eventuali problematiche
macchinario e su problemi dei materiali utilizzagitando eventuali fermi macchina, che necessaritar@mporterebbero spreco di materiale, aum
dei tempi di produzione e quindi interventi di mamzione molto onerosi.

- in fase di collaudo e di operativita del manufattée informazioni di un manufatto posto sotto sr@sfase di collaudo potranno essere verificat
continuo, conoscendo e valutando esattamente déeénire e quali sono le problematiche relatie @llocazione in campo del manufatto, differe
test a seconda del settore di applicazione (eseaparte, prefabbricati per I'edilizia, recupermalzeologico, protezioni sottomarine...)

- in fase di progettazione — questa fase, che norerdkre trattata per prima, & stata lasciata penaillo scopo di sottolineare come si avra un @seo
continuo di interazione e miglioramento tra vecahi@iove opere, grazie ai risultati delle analkgidhti dei manufatti gia operativi sul campo

Siffatto sistema apre le aziende partner del caiseril consorzio stesso ad una leadership int&nale nel campo della tecnologia additiva e defliasoristica
applicata a materiali innovativi, circostanza cbetgra il consorzio verso collaborazioni e clieatetgionale, nazionale ed internazionale.

Aumentera dunque il vantaggio competitivo a livelisingole imprese partner:
- Desamanera — riuscira a posizionarsi come produtiorstampanti 3D e manufatti interattivi, di graddmensioni, portando efficienza ai proce
produttivi e ai manufatti presso il cliente finale.

- Dataveneta — rafforzera il posizionamento nell’ambliello sviluppo e della gestione di infrastrugtstoud-based nel settore manifatturiero avanzato

- MAS elettronica — ampliera I'operativita nel segritedella sensoristica, produzione e hardware dgsggr’automazione nei settori del design e d
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C1) CAPACITA” AMMINISTRATIVA : DISPONIBILITA DI UNA STRUTTURA AMMINISTRATIVA PER IL SOGGETTO GIURIDICO CON
DOTAZIONE DI PERSONALE DEDICATO ALLA GESTIONE AMMIN ISTRATIVA E AL MONITORAGGIO DELLE FASI REALIZZATIVE DI
PROGETTO.

Con specifico riferimento al soggetto giuridico ppsentante la rete innovativa regionale o il di$to industriale fornire una descrizione della $tasa
amministrativa disponibile identificando le risorsenane (numero e qualifica di ciascuna) che saradedicate alla parte amministrativa del progettocluse
guelle impiegate per il monitoraggio in itinere esvolgimento del progetto (max 2.000 caratteri).

Il progetto sara monitorato dal punto di vista amistrativo da Websin Srl, dal’amministrazione déedamanera e dalla segreteria del consorzio Impebyen
(SIAV).

Websin Srl nasce nel 2001, offrendo una vasta gadieervizi nel settore informatico, di progetttdmet of Things. Dal 2013, tramite un appositogaffre
consulenza aziendale e servizi alle imprese edPdlla

Il team di professionisti di Websin Finanza Agevtaleanta una competenza aggregata di oltre 40rmhmiampo della finanza e consulenza alle PMI; isega
particolare la gestione del progetto il dott. Eliaitaneo; nel settore consulenza alle PMI dal 2@dda tra le principali competenze:

- euro progettazione e gestione di progetti inteoreedi
- supporto, coordinamento e monitoraggio dei rapptpartner in progetti di aggregazione e rete

- progettazione finalizzata alla richiesta di finamento, presentazione della domanda, support@edidone delle agevolazioni ottenute, in ambito [EU
(programmi Horizon2020, Fiware, Interreg, MED...)zimmale e regionale

- interfaccia con partner esteri e attivita di TengppExport Management

- docenze presso Ordini professionali (es: OrdineDatiori Commercialisti e degli Esperti ContabiliMilano) ed enti di formazione pubblici (es: AFQL
Milano).

L’amministrazione lato PMI capofila, Desamaneraasa capo alla segreteria amministrativa e cotgatiziendale (2 risorse, una senior e una junidrjng
particolare della responsabile amministrativa Raffa&Carchidi (esperienza ventennale nel settore).
Confindustria Veneto SIAV Spa e in grado di offrira sistema integrato di Servizi e Consulenza laflprese in vari ambiti di intervento che vanno aall
Formazione alla Qualita, al’Ambiente, all'Innovark, ai Progetti Speciali. La sua Area Impreseam@ta Regione Veneto un servizio di assistenzaidac
nell’erogazione di contributi a favore delle imgreshe consiste nell'istruttoria, validazione, colid tecnico e amministrativo di: progetti di coifsnza realizzat
da PMI, progetti di ricerca e innovazione.
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D1) COINVOLGIMENTO NELLE ATTIVITA' E NEL PARTERNARI  ATO DI SOGGETTI INTERNAZIONALI
Indicare quali soggetti internazionali sono coinvalel progetto sia in qualita di fornitori esterf@onsulenze) che di soggetti a valenza interna@direttamente

partecipanti al progetto in virtu del mandato camppresentanza conferito al soggetto giuridico. Sjmere come tali soggetti intervengono per la ligahzione
delle attivita di progetto (max. 2.000 caratteri).

Verra coinvolto nel progetto un importante attorembito datamining e data visualization, Statitdlfcon sede a Dublino (Irlanda), che persegugiditivo di
fornire alle imprese gli strumenti e le metodologié innovativi in ambito analisi dei dati, pernegtto loro di gestire, ed interpretare le informazfrovenienti
da progetti 10T di elevata complessita.

Statwolf é stata fondata da 3 PhD in Machine Lesyrdd ha esperienza specifica in ambito Big Datzokdi Business Intelligence. StatWolf ha svilufipia
piattaforma omonima dove poter veicolare e procesBay Data aziendali, soprattutto in ambito digypo di 10T, aiutando inoltre a scegliere le ctirgéecniche
di data mining tra un ampio data base di metodeladjio stato dell'arte, e consente di crearne ioliegpersonalizzati sulle esigenze di progetto.ltheo la
piattaforma permette di avere accesso ad unaditsteumenti di modifica online ottimizzati perdeeazione di documenti interattivi.

Statwolf integrera i propri strumenti sulle infragture informatiche predisposte dall’azienda Dateta per il SD.
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D2) APPROPRIATEZZA DELLE COMPETENZE DEL PROPONENTE E DEL PARTENARIATO RISPETTO AGLI OBIETTIVI DEL PROG ETTOE
ALLE ATTIVITA PREVISTE

Descrivere quali competenze tecniche (es. respdngaonici) sono presenti nell'organico di ciasanimpresa partecipante e del soggetto giuridico
rappresentante e sono impiegate ai fini della resdzione del progetto. Descrivere le funzioni o svolte da tale personale nelle varie fasitigvita.
Qualora ci si avvalga anche di un Temporary Manafggnire una sua breve presentazione e descrivereun buon grado di dettaglio I'attivita che andaa
svolgere all'interno del progetto. (max 3.000 caeai).

Il progetto vedra I'interazione di competenze akate specialistiche avvalendosi della collaborazidell'Universita degli Studi di Padova (DIl), delhiversita
degli Studi di Venezia (Informatica) e del Congiglazionale delle Ricerche (CNR).

Il referente per I'Universita di Padova sara il fPReaolo Colombo, professore ordinario di ScienZeenologia dei Materiali presso il Dipartimentolijegneria
Industriale, tra i massimi esperti a livello mondidi tecnologia additiva e delle sue implicazisuilo sviluppo di nuovi materiali. Il Prof. Colomlmoordinera le
attivita di ricerca sui materiali in rapporto corsénsori che vi saranno immersi, analizzando i slafa qualita di stampa del componente stampasal ¢
comportamento in opera del componente stampato.

D

Per il CNR il responsabile sara il Prof. Stefanttli, Primo ricercatore — Istituto di Elettronieadi Ingegneria dell'Informazione e delle Telecomarioni e
professore di automazione industriale all'Univeérsit Padova. Egli ha una lunga esperienza sunsisteautomazione industriale e sulle reti di coieanione in
tempo reale. Il Prof. Vitturi sara anche il respaike tecnico del progetto ADMIN 4D.

Al progetto collaborera anche il prof. Agostino &si, docente di Ingegneria del Software e Programmwne presso I'Universita Ca' Foscari di Venetiae
supervisionera la sicurezza informatica, lo svilwplel software e I'interfaccia dello stesso allassgistica del SD. Le attivita del’UNIVE sarannooedinate dal
Prof. Cortesi, esperto di Ingegneria del Softwas&erezza informatica.

Per l'azienda Desamanera Srl la responsabilitaidecdi progetto sara in capo all’lamministratore coniDott. Andrea Beretta, laureato in Scienze
dell'lInformazione presso I'Universita degli Studi Bisa, con esperienza ventennale di programmazoftevare e meccatronica applicate alla gestionaled
controllo dei processi automatizzati. Sara supporell’R&D sui leganti inorganici e sulla carafiazione superficiale dall'lng. Filippo Gobbin,ttirando di
ricerca del DIl in ingegneria dei materiali

La societa a partecipazione pubblica T2I collalBoadrprogetto sul piano gestionale (certificazipsijdio del mercato e di disseminazione dei @sillcon due
risorse di alto profilo: Roberto Santolamazza, fRategy manager con alle spalle una lunga caradiaterno di realtd aziendali di prestigio comenn,
Ferrari, Accenture; e Marco Battistella, accourdgjget manager con un master in Business admin@traind management conseguito presso I'Universita C
Foscari, che ha collaborato a numerosi progettipeir

Il progetto si avvale inoltre delle competenze iglva di MAS elettronica, azienda specializzataaedializzazione di soluzioni Embedded e architetAiRM
('ing. Mascetti opera nel settore dal 1996) e ditdveneta Srl, azienda con venti anni di esperieeta infrastrutture per Big Data e analisi deti.d&
responsabile di progetto sara Dott. Paolo Brusattie, dal 1988 ha assunto responsabilita sempreetrésiel settore come dirigente tecnico e comerdi
professionista)
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El) CHIAREZZA E DETTAGLIO DEL PROBLEMA DA RISOLVERE O OPPORTUNITA’ DA SVILUPPARE

Fornire una breve presentazione della rete innorgath del distretto industriale fornendo informadisnlla dimensione produttiva ed economica delesigt. In
relazione alla programmazione del distretto indizdé o della rete innovativa regionale, si approdiista la situazione di partenza del problema dalvisre o

opportunita da sviluppare facendo emergere le exahproblematiche o le criticitd presenti nei eitin cui opera la rete innovativa regionale o Izefiliera
produttiva del distretto industriale, per cui ilggente progetto pud costituire una soluzione onuwva opportunita di mercato. (max 5.000 caratteri)

La RIR di appartenenza & Improvenet (ICT FOR SMARANUFACTURING PROCESSES, VENETO NETWORK), netwonegializzato per lo sviluppo di

un nuovo modello di industria 4.0, composto daac#0 aderenti, provenienti dal mondo della ricercell’industria veneta.

La necessita di innovare il sistema manifatturigrain’ottica di crescita della sua “intelligenzatasassumendo sempre piu importanza, stante |'afeimn

(soprattutto a livello europeo) del paradigma “Isiiia 4.0”, che mira ad implementare un modellopdiduzione industriale del tutto automatizzat
interconnessa. Le nuove tecnologie digitali avrammémpatto profondo su questo processo.

Gli aderenti alla rete Improvenet intendono affematassieme questo percorso ad alto contenutoatimovunvestendo sulle tecnologie dell'informazigh@T —
Information & Communication Technologies).

La mission della rete & diffondere le tecnologid Il tessuto industriale regionale veneto, pempéiere alle aziende di essere piu competitivedydtive e
reattive alle necessita del mercato, arricchergtodessi e i prodotti strumentali di servizi, parantire la massima efficienza produttiva.

innovazione che caratterizzano il digital manufeoty la creazione di percorsi di costruzione eoxiakzazione delle nuove competenze richieste deordére il
percorso di innovazione, affrontando il tema dilenazione degli operatori; la costituzione di wggetto che rappresenti la Regione ed il suo tessdustriale
nelle sedi nazionali e internazionali, aumentanutha la visibilita globale delle aziende del tewmit.

Il progetto ADMIN 4D ambisce a rivoluzionare il modli costruire manufatti usando sensoristica ladtemi di automazione e tecniche di deep-learniergl@
studio, I'analisi ed il miglioramento di sistemigaiuttivi: 'uso della Stampa Industriale 3D, Matdrinnovativi e dei concetti dell’'lndustrial I0T siescolano pe
rendere esponenziale il vantaggio competitivo imiei di costi, qualita, prestazioni e sostenibiliimbientale, rispetto alla produzione tradizionale
Attualmente, le macchine di stampa 3D sono impidotati di sistemi di automazione avanzati, ma nba permettono il totale intervento sul proce
produttivo, soprattutto dopo che il legante & stipositato sulle polveri con le quali deve readiten si possono prevedere eventuali momenti diddalel
sistema di produzione dovuti ad anomalie, con agunsete fermo macchina e perdita di materiali esisdino a quel punto impiegati.

Non é possibile, una volta realizzato il manufatmoscerne I'interazione con I'ambiente circostaat’andamento di parametri chiave per la durataempo
del prodotto: in alcuni settori conoscere l'evobr® di certi parametri fisici pud risultare fondarae per la conservazione del manufatto e/o
I'ottimizzazione delle successive realizzazionigensi ad un oggetto di arredo urbano sottopodicaggnti atmosferici, oppure ad una barriera fitnity a
protezione e ripopolamento delle coste sottopdkéaiane del mare).

Avere la possibilita di raccogliere, monitorarealierare dati provenienti sia dal sistema prodatia dal prodotto sia, infine, dall’ambiente cbeclrconda
(tramite I'lloT) permettera innanzitutto di inteiieg) in maniera intelligente, dinamica e bi-direzAtn con I'ambiente circostante incrementando diofée
potenzialita operative di professionisti ed azieimddiversi settori, dall'architettura al desigralithrredo urbano alla scultura moderna, dal reoupecheologicg
alla conservazione delle coste fino ad arrivaréngkkgneria Civile ed all’'lngegneria dei Materiali.
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ALLEGATO B

E2) GRADO DI INNOVAZIONE DEL PROGETTO

Descrivere I'innovativita degli aspetti tecnologisviluppati relativi ai nuovi prodotti/servizi rigto alla mera implementazione di soluzioni commaérente
disponibili. In particolare, fornire evidenza delfoprieta intellettuale (ottenimento di brevettaleposizione di domanda di brevetto europeo o na#) e, nel

caso di implementazione di soluzioni esistentjualificazione del livello di personalizzazione afn?.500 caratteri).

L’innovativita del progetto consiste nel modificatempletamente il metodo di produzione dei manutitdiverse materie (marmo, ma anche altri defri
minerali), “miscelando” metodologie di produziommaovative (stampa 3D e materiali innovativi) e ditad mining (Industrial 10T, Big-Data, Analysis) p
raccogliere informazioni da elaborare direttamelatei macchinari, i prodotti in lavorazione e imgao, 'ambiente.

La stampa additiva di manufatti di grandi dimengiche & un’applicazione molto recente ad alto @onto tecnologico, viene sviluppata ed arricchitaubve
funzionalita che ne aumentano le prestazioni esginari operativi, implementando materiali nuovidimete I'unione di materie prime naturali e sistain
produzione completamente ecosostenibili. | partieéengono gia brevetti in questo ambito e ne amgplie la portata e ne registreranno di nuovi.

Anche I'automazione presenta aspetti notevolmemeviativi. In particolare sara utilizzabile una seristica completamente rinnovata, con dispositotati di
interfacce di comunicazione wireless inseriti analiénterno dei manufatti (ambito per nuova breseione). L'uso dei dati raccolti dai sensori parfeedback
in tempo reale € un rilevante elemento di novipeito alle macchine attuali, poiché permette dlizrare i dati ed intervenire durante il procegsmduttivo, in
seguito a cambiamenti dello stato della macchioad/evoluzione delle esigenze nei vari ambientitiizzo.

Un'ulteriore caratteristica, non riscontrabile seitemi attuali sara il sistema di archiviazioneaedlisi remota: memorizzazione e visualizzaziogieddti con
semplici interfacce di analisi e visualizzazionen amoderne tecniche di data analytics e visualimatitwtilizzo di un sistema di feedback offline pkx
manutenzione programmata e/o per operazioni picifsgEemente correlate allo scenario applicativo. d@3@mpio: per i reef marini, i dati provenienti sansori
all'interno dei manufatti, potranno fornire indigazi sugli effetti degli agenti marini sulle coste.

Il sistema dimostratore cosi descritto rappresemtamplementazione dei concetti tipici dell'Indusir Internet of Things: una ‘“rete di reti” che cetie
dispositivi, sensori e attuatori, e I'uomo, all@po di fornire servizi di alto livello in vari sett di applicazione.

Il progetto permettera dunque di ottenere manuéafirocessi produttivi utili in un gran numero diteri apparentemente non legati (creativita, nzdfuifa)
interattivi ed efficienti in ogni fase del ciclo dita del prodotto: progettazione, produzione, raess campo, manutenzione (con nuovi feedback pe
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ALLEGATO B

F1) IMPATTO DEI RISULTATI SULLA COMPETITIVITA DELLE IMPRESE NELLA FILIERA E/O NEI SETTORI DI RIFERIMEN TO IN

TERMINI DI GENERAZIONE DI NUOVA CONOSCENZA

Identificare come i risultati del progetto potranmacrementare la competitivita dell’intera rete wwativa regionale o del sistema distrettuale. Irrtigalare,
richiamando gli obiettivi specifici del progetto shiarisca come essi concorrono ad assolvere ablettivi di crescita e competitivita dell'intero ssema
distrettuale ovvero reticolare attraverso I'utilzzlella nuova conoscenza prodotta (max 2.500 canigtt

La rete Improvenet € costituita da importanti attiet settore manifatturiero veneto alla ricercadove soluzioni per rendere piu efficiente la prproduzione
e competitivi i propri prodotti. E' composta da mitd0 partner locali sia di dimensioni contenugedd dimensioni e portata internazionali.

L'attuazione del progetto ADMIN 4D portera importaimnovazioni in ambito Industrial 10T proprio $oti due versanti sopra indicati: efficienza destesini
produttivi e competitivita dei manufatti da essbgotti. E' anche opportuno osservare che la ricerdastriale del progetto ambisce a far interagitae ambiti
descritti, portando in ogni momento della filiemaguttiva informazioni sia dai macchinari sia debghotti, in un’ottica di miglioramento continuo.

Di conseguenza:

per tutti i partner il progetto portera un aumed#le loro conoscenze nei settori dei nuovi maliediaproduzione, sistemi di gestione real-time
numerosi sensori contemporaneamente, algoritmeelp dearning nella produzione di manufatti, e loaiavanzate relative alla sicurezza dei dati

per i partner PMI vi saranno nuove opportunita @sipionamento sia locale, che nazionale ed int@nale, grazie alla collaborazione con importa
enti di ricerca tutti accreditati a livello intemanale

in particolare, a livello locale e di rete, i patriPMI potranno sottolineare e valorizzare nei oumf degli altri partner della rete Improvenetshdluppo
di un innovativo progetto in autonomia, accreditasichei loro confronti come attori flessibili edfiefenti, capaci di elaborare soluzioni di intere
orizzontale rispetto a diversi settori di applicem®, spaziando dalla creativita artistico-artigiar{@manufatti di stampa 3D in marmo) allo svilapgi
sistemi e sensoristica di automazione di ampiaicgdglita a livello industriale

mentre si punta alla brevettazione di alcuni ragulli progetto (sensori, sistemi di stampa...) &ista la pubblicizzazione dei dati di progetto anrha
aggregata in ottica Open Data, permettendo I'atilizlei risultati non solo in collaborazione conartper di ADMIN 4D ma anche a tutta la re
Improvenet e ad altri stakeholder del manifattarierdella ricerca anche esteri (sempre spazianitioataativita al recupero ambientale e archeolngi
o alla produzione in serie di elementi di ingegaeivile).
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ALLEGATO B

F2) TRASFERIBILITA DEI RISULTATI DEL PROGETTO SU AL TRE FILIERE E/O SETTORI (TRANS-SETTORIALITA / MULTI -

SETTORIALITA)
Descrivere le modalita previste per il trasferimerdei risultati sugli ambiti settoriali in cui pritariamente opera la rete innovativa regionale lodistretto

industriale e su quelli comunque connessi (max@daDatteri).

In generale i risultati di progetto si possono aapk in tutti i settori dove puo essere utile aratla necessita di creativita-artigianalita-peediazazione de
prodotto finito I'utilizzo di tecnologie provenientall'industria manifatturiera, per portarvi efiétiza produttiva e permettere all'ideatore di esprsi
liberamente, con costi in caso di errore 0 necessitifacimento del manufatto decrescenti nel temp

Per questo la nuova tecnologia sviluppata nel grogeDMIN 4D é sicuramente orizzontale, con moitiisambiti di applicazione; di seguito riportiamaedli
ad elevata marginalita nei quali gia si stannoziosando i partner di progetto, tutti incredibilniesite-specific project:

- Arte e Design
- Arredo interni ed esterni, architettura urbana
- Salvaguardia delle coste e degli argini
- Ricostruzione siti archeologici
Successivamente i risultati di ADMIN 4D potrannse applicati anche
- all'Edilizia/Ingegneria Civile
- ed alle Infrastrutture;

nel tempo saranno moltissimi altri i settori doaione della stampa 3D e delle tecnologie IndaktaT, una volta che saranno piu diffuse e vaédabtranng
trovare applicazione.

Dimostrando I'efficienza delle tecnologie in qugstimi ambiti ad elevata specializzazione si patapoi posizionare i risultati di progetto pressicagiori della
RIR Improvenet nelllambito manifatturiero-edile diaonale, dove le necessita di personalizzazioogss@no essere inferiori, tramite azioni specificle
comunicazione e divulgazione, oppure tramite ldizeazione di appositi prototipi dimostrativi e ¢tallaborazione con professionisti (architetti edeigneri)
riconosciuti come opinion maker nei diversi segment

h




ALLEGATO B
G1) CAPACITA’ OPERATIVA: FATTIBILITA OPERATIVA DEL PROGETTO DA REALIZZARE

Nell'area di valutazione “G” & valutata la congrditdella spesa in relazione alle attivita da svolger alla tempistica, con particolare riferimentdaaualita
economico finanziaria del progetto in termini distenibilitd e di economicita della proposta. Cicepresso, per questo specifico elemento la CTV mev&ea
valutare il grado complessivo di fattibilitd delfgoposta progettuale rapportando la parte finaniaidi cui ai successivi quadri, alla parte eseeatemersa dalle

descrizioni fornite nei quadri precedenti.

G2) CAPACITA’ FINANZIARIA: COMPLETEZZA E ADEGUATEZZ A NELLA DETERMINAZIONE E NELLA QUANTIFICAZIONE DEI COSTI
NEL BUDGET DI PROGETTO

Descrivere le ipotesi di pianificazione economicwifiziaria previsionale della progettualita nel saomplessdsia le spese ammissibili da bando e anche, nel
caso, oltre la soglia di ammissibilitia le spese non ammissibili 0 per le quali nigoresenta richiesta di sostegnmon solo quindi in relazione a quanto richiesto
a sostegno), facendo emergere la pertinenza engraita delle spese rispetto ai parametri genedilimercato e in confronto ad analoghe proposte,chénin
confronto ai contenuti dei servizi esterni previatle professionalita attivate ed alla dimensiatetle imprese destinatarie dell'intervento (maxd®saratteri).

Il totale delle spese di progetto ammonta a cir@aMIn€. Di queste la parte preponderante (63%gems$0 un progetto di ricerca industriale, sarardetato
dalle spese di personale interno dei partner, pafe@ltamente qualificato, abituato alle collak@rai tra il mondo imprenditoriale e quello accadsmin modo
da rendere piu proficua la sinergia e la cres@tledompetenze interne dei partner.

Le consulenze di terzi saranno limitate rispeti@@montare totale del progetto (circa 8%): si m@w di coinvolgere in tal senso solo specialistipitepri
ambiti, spesso provenienti dal mondo dell'accadeenidall’estero. Al riguardo & opportuno osservaie ta ditta Statwolf & una societa rinomata a live
internazionale.

Prevedendo la realizzazione di un progetto dallpomanti ricadute in ambito manifatturiero una padtlle spese del Sistema Dimostratore (circa 9fteg¢o
ammortamento) sara dedicata all’acquisto di striazoni e hardware sia per il macchinario di starf@Pavero e proprio sia per l'infrastruttura di camazione
da e con i sensori e i relativi apparati di sicaeeZQueste spese saranno sostenute per quantcdaglanacchinario da Desamanera (90k€) e per ttg g
infrastruttura HW/SW da Dataveneta.

Un’altra voce di spesa importante (circa 13% deldat) riguardera i materiali utilizzati per la rieahzione del prototipo di SD: in particolare cdienmento ai
materiali di test del macchinario e delle relajweduzioni avremo acquisti da parte di Desamark38KE), mentre per la prototipazione dei sensaemo spese
da parte di MAS Elettronica (20k€) e per quantoaigla I'infrastruttura HW/SW prototipale intervemache Dataveneta (24k€).

Per quanto riguarda infine la pianificazione tengp@rdelle spese si prevede di sostenere nel calf Ease 1 circa il 33% dell’investimento totaf®1keE),
mentre la Fase 2 (fino ad Aprile 2018) comprengecgorzionalmente gli investimenti piu consistentica il 42%. Le ulteriori fasi (3-4), comprendengiu
attivita di test e validazione della ricerca effeta comprenderanno circa il 25% del budget akocat
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PROSPETTO DEL FABBISOGNO FINANZIARIO E DELLE FONTI DI COPERTURA
Nella sezionéFabbisogno finanziario”: secondo quanto precedentemente descritto ingatieele spese che contribuiscono alla realizzezitdel progetto (si

le spese ammissibili da bando e anche, nel catse lalsoglia di ammissibilitsia le spese non ammissibili o per le quali ignesenta richiesta di sostegno

FABBISOGNO FINANZIARIO TOTALE (Euro)
a) Spese di personale dipende 1.122.82
b) Strumenti e attrezzature 158.000
c¢) Costi relativi agli immobili nella misura e péperiodo in cui sono utilizzati per il progetto 0

d) Consulenze specialistiche e servizi esterni 140.500
e) Spese per la realizzazione di un prototipo 231.700
f) Spese generi 112.28:

g) Spese per garanzie 21.100
Altre spese previste e non finanziabili a bando*

*(se necessario aggiungere righe nel caso di afpese che contribuiscono al progetto ma che narirdao tra | 0

le spese ammissibili)

Totale Fabbisogno finanziario previsto 1.786.403

G3) CAPACITA FINANZIARIA: ATTENDIBILITA E COERENZA TRA LE FONTI DI COPERTURA INDIVIDUATE ED | FABBISOGNI
FINANZIARI DEL PROGETTO

5%

Si precisi la sostenibilita finanziaria e la coepentra le fonti di finanziamento e i fabbisognpottando quindi i valori finali nel prospetto. & presente che una

maggiore partecipazione finanziaria da parte détigrese con mezzi propri evidenzia un diverso gididoteresse e di accettazione del rischio inrifeento alla
possibilita di insuccesso (max 1.500 caratteri).

Il bilancio 2016 di Desamanera evidenzia un patnimaetto di quasi 100k€, pur essendo una socigtara in fase di startup, quindi con un fatturaitara
limitati ha gia ottenuto un primo round di finamzianto da parte di investitori privati (Business Alsj ed é in trattativa con ulteriori investitastiiuzionali per
un secondo round di finanziamento, che le pernéetieisostenere il progetto principalmente con merapri, a parte dei finanziamenti bancari-ponte t#h
permetteranno di sostenere le necessita di cinmlderivanti dalle attivita di R&D. Utilizzera irtoé un finanziamento a tasso 0 a medio-lungo tezrsenzg
garanzie assegnatole da Invitalia proprio per lluggo delle attivita di R&D oggetto della sua nissnell’ambito del bando Smart & Start.

Una situazione similare riguarda i partner DatateeeeMAS Elettronica, che negli anni hanno caggtato i propri utili a sostegno delle attivita &R, fino ad
ottenere ad esempio un patrimonio netto (Datave2@t8) di 350k€ e cash flow positivi molto consigigrazie agli elevati utili netti (10% del fataio).

Finanziariamente il progetto si svolgera per cas8ea avendo tutte le aziende e gli enti sciesitiieciso di richiedere I'anticipo del 40% del bftie ottenuto
tramite il Confidi di Confindustria Veneto, socielth RIR tramite SIAV. Il cofinanziamento privatessendo il taglio del progetto di Ricerca Indukdriaara de
30% e il contributo verra erogato nei diversi SAjuindi sara solamente la fase FINALE quella pidicai finanziariamente ma anche quella meno cos
essendo la parte degli investimenti concentrat@mei due anni.
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ALLEGATO B

PROSPETTO DEL FABBISOGNO FINANZIARIO E DELLE FONTI DI COPERTURA
Nella sezionéFonti di copertura” : secondo quanto precedentemente desanis&rire le fonti di copertura del totale del faggno finanziario, distinguendo tra
mezzi propri e/o mezzi di terzi.

Il totale previsto del Fabbisogno finanziario (di ci alla tabella precedente) deve corrispondere abtale previsto delle Fonti di copertura.

FONTI DI COPERTURA TOTALE (Euro)
Mezzi propri (Capitale proprio) 535.920

Mezzi di terzi (Capitale di debitc 1.250.48.

Totale Fonti di copertura previste 1.786.403

H1) IMPEGNO ALL'UTILIZZO DEL PORTALE REGIONALE "INN  OVENETO.ORG" PER LA DIVULGAZIONE ONLINE DEI RISULTA TI
E’ previsto I'accreditamento con I'impegno alla digazione dei risultati attraverso il portale “Inveneto.org™?

X Si
[ ]No

H2) VALUTAZIONE DELL'ADEGUATEZZA DELLE AZIONI DI CO INVOLGIMENTO ATTIVO DEL TERRITORIO DEL DISTRETTO O DEI
SETTORI IN CUlI OPERA LA RETE INNOVATIVA REGIONALE, CHE CONSENTANO IL DIALOGO E UNATTIVITA INFORMATIVA
“DIRETTA” E VIS A VIS CON TUTTI GLI STAKEHOLDER (RE  ALIZZAZIONE DI EVENTI, SEMINARI, WORKSHOP SUL TERRI TORIO DEL
DISTRETTO O, PER LA RETE INNOVATIVA REGIONALE, COIN VOLGENDO GLI OPERATORI DEI SETTORI COINVOLTI)

Descrivere il piano di comunicazione finalizzatdaatlivulgazione delle informazioni relative al centuto del progetto, agli obiettivi e ai risultatlla fine
conseguiti. Trattandosi di progetto di distrettairstriale o di rete innovativa regionale € il sotigegiuridico che lo/a rappresenta che deve attu@ieconcerto
con le imprese realizzatrici) azioni informativerse il pubblico di riferimento rappresentato dalrigorio distrettuale e dai suoi operatori, impress enti, ivi
localizzati (se si tratta di progetto di distretitodustriale), ovvero gli operatori dei settori iruicopera la rete innovativa regionale e le impreskenti ad essa
aderenti (se si tratta di progetto di rete innovatiregionale). Il piano dovra trattare sia le azidnformative previste durante la realizzazione debgetto, sia
quelle di divulgazione dei risultati a progettoiniaito (max 4.000 caratteri).
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Il principale fine dell'attivita informativa diredté di massimizzare la visibilita dei contenutigldebiettivi e dei risultati raggiunti verso potali utilizzatori,
facilitando la mutua collaborazione frgpartner di progetto nelle attivitd di comunicazione e tamascenza da parte di terzi delle attivita e régulli progetto,
che siano membri delRIR Improvenet o ad essi esterni (sia sul territoemionale che internazionale).

Destinatari primari delle azioni informative sararmgli operatori del settore manifatturiero in cpieca la RIR, principalmente metalmeccanico, e migmdare
quelli oggetto di sperimentazione pilota nel progedADMIN 4D (stampa additiva): I'interesse saraorédzare presso questi attori i risultati del pribge
mostrando le potenzialita delle tecnologie di stamgditiva legate all'loT.

Ulteriore target di riferimento saranno gli operattel terziario che fungono da integratori di siaf, come societa di IT engineering, automaziasisotica,
elettronica, che costituiranno ottimi intermedipér la penetrazione commerciale sul mercato deltais di progetto. Infine i soggetti di ricercaramno il
compito di aggiornare anche la comunita scientififesmdendo disponibili i risultati di progetto, &ecin ottica Open Data, favorendone cosi la diffosi e
aumentando lo scambio e il dibattito attorno ad &ssnite pubblicazioni scientifiche e parteciga® a congressi internazionali

Saranno dunque intraprese azioni informative gdinatiraverso la presentazione degli obiettivi @ dsultati di progetto in almeno 12 eventi (locai
internazionali) fra fiere di settore e confereraenico-scientifiche. Il piano di comunicazione ditdglio sara elaborato durante il progetto, m@ossono fare gia
alcuni esempi di fiere di settore di interesse (MPE, IPC SPS, FORMNEXT, ...) e di conferenze préssmali intervenire per la valorizzazione: Intgtional
Congress on Ceramics (ICC), Materials Science &hiielogy (MST), International Conference and ExpoAaivanced Ceramics and Composites (ICACC),|3D
Printing, Additive Manufacturing Americas, MakerifeaRome, ...

La partecipazione a questi eventi avverra duramtsvblgimento del progetto, in modo da verificatk agni passo lo stato dell’'arte e dell’interessglid
stakeholders nelle soluzioni in sviluppo.

[¢)

Le azioni divulgative avverranno anche attraveespresentazione dei casi pilota all'interno di uergo sul tema smart manufacturing (seminario mésfio) ,
per poi concludersi con 'organizzazione di un gégespecifico aperto a tutti gli stakeholder (seriméinale) per evidenziare come l'iniziativa dillaborazione
della RIR, finanziata dalla Regione Veneto in ami88, abbia incoraggiato I'uso e lo sviluppo din@ogie abilitanti funzionali all'innovazione e eritate al
mercato.

L’evento conclusivo di riassunto avra il duplicaedtivo di valorizzare quanto ottenuto: sia sotsspetto di protezione della proprieta intelleteufidrevettazione
marchio di rete...) sia per quanto invece verra messbsposizione della comunita scientifica ed imgiriale sotto forma di Open Data, in modo [da
evidenziare come il progetto non si chiudera cdarihine delle azioni progettuali ma anzi proseguille attivita di ogni giorno dei partner, siattedi ricerca
sia PMI.

Durante tutto il corso del progetto verranno aguagioni di networking internazionale per presentaniziativa ad altri distretti e cluster di edlemnza della
meccatronica e automazione europei, alle diversec&zioni o0 piattaforme tecnologiche che condinmde finalitd operative della RIR circa il trasfeento
tecnologico nel campo dello smart manufacturing.

Alcuni esempi in tal senso sono: EFFRA Europearndfaof the Future Research Association, ClustéibFaa Intelligente, rete europea dei Digital Inaton
Hub, 14MS ICT Innovation for Manufacturing SMEs iédluster europeo FIWARE-Fabulous dedicato allanifatura additiva
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H3) GRADO DI UTILIZZO E DI OTTIMIZZAZIONE DEL MIXD | STRUMENTI E CANALI DI COMUNICAZIONE ATTIVABILI, T RADIZIONALI
E INNOVATIVI, OFFLINE E ONLINE: CAPACITA DI SFRUTTA RE LE OPPORTUNITA COMUNICATIVE OGGI DISPONIBILI IN  RELAZIONE
AL PUBBLICO DA RAGGIUNGERE E ALLA FUNZIONALITA D ELLO STRUMENTO RISPETTO ALL'OBIETTIVO, AL FINE DI
OTTIMIZZARE LA RAGGIUNGIBILITA DEI DESTINATARI

Elencare puntualmente la strumentazione, sia ontine offline, che sard impiegata nell'attuazioné piano di comunicazione. Chiarire inoltre le moitale
tempistiche e frequenza di utilizzo della strumeiotze predisposta ed evidenziare i risultati ateesthe in termine di feedback del pubblico destinat

Il piano di comunicazione sara coordinato e sviatpysu piu livelli: di consorzio, di singoli partned infine di divulgazione scientifica.

Il coordinamento delle azioni informative dei pantrdi progetto verso diversi tipi di audience awch oggetto la condivisione del calendario del pidn
comunicazione e di una metodologia (tipo di messaggali, materiali).

Sviluppo materiali informativi: n. 2 brochure gicfe (obiettivi di progetto e del caso pilota), fadtsheet risultati caso pilota, n. 1 video repan interviste €
sottotitoli in inglese. Possibile bacino: 2000 diteaggiunti.

Divulgazione stampa generica e specializzata: 4uodcati stampa, kick-off, intermedi (avanzamenta?° anno) e finale (seminario); divulgazionelmeno 3
articoli su riviste o siti web di settore; pubbligani scientifiche nelle principali riviste del sate (ad esempio: Journal of the European Ceraoéefy, Journa
of the American Ceramic Society, 3D Printing andifile Manufacturing ...). Possibile bacino: 40K{5@enti tra i diversi strumenti.

Divulgazione online: pubblicazione e aggiornamepagina di progetto nel sito della RIR Improvengtiintent management con upload comunicati, aiti
pubblicazioni, e materiali utili (brochure, factghevideo, presentazioni seminari) in area dedj@ggiornamenti sul #progetto tramite account axi@rir.

Le singole aziende, oltre a servirsi dei proptistenti di comunicazione quali ad esempio i rispietiti web, veicoleranno i risultati raggiunti ssocial network
e sui canali tematici in cui sono regolarmente woite. Possibile bacino: 4000 contatti.

La proprieta intellettuale (background e foregrgumerra monitorata sin dall'inizio del progetto pgarantire la titolarita delle innovazioni e ladia delle
privative industriali; inoltre, il grado di divulgéone delle attivita verra concordato fra i partiérprogetto, dando priorita all'identificazione glieaspetti
innovativi trasferibili ad altre aziende di settore

Un ruolo importante dal punto di vista istituziomalerra svolto dai dipartimenti universitari coittyoche contribuiranno a diffondere sul piano ataico e
della ricerca scientifica il progetto, i suoi olixt e i possibili spunti di riflessione e sviluppcontribuendo a consolidare una rete di val@eiterca e industrig
una rete che necessita di costante attenzionedewata la rivoluzione tecnologica oggi in atto. $fmige bacino: 500 contatti specialistici.

Le informazioni che i sensori saranno in grado @celare andranno ad alimentare un database chi& mersso a disposizione a livello aggregato, “Opn
parte del Consorzio Improvenet e dei partner dircdnricerca, imprese e stakeholder di settohe, gotranno utilizzarlo a fini di ricerca o a priojomi industriali.

L=/

col

Possibile bacino: 500 contatti specialistici.
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H4) PRESENZA DI UN'IMMAGINE COORDINATA CHE FAVORISC A LA MASSIMA VISIBILITA E RICONOSCIBILITA DEL  DISTRETTO
INDUSTRIALE O DELLA RETE INNOVATIVA REGIONALE
Chiarire I'eventuale presenza di loghi e/o marchl distretto o della rete e di altri segni distiiti

Improvenet nasce dal bisogno e dalla volonta dedervergere le eccellenze venete nell’ambito dathart manufacturing. Si pone I'obiettivo di far paare tali
tecnologie nel tessuto industriale, rendendolacpimpetitivo, produttivo e reattivo nei confrontilldereali esigenze del mercato.

Il consorzio ha un proprio logo e nell’ambito debprio oggetto sociale contempla una concretaitttdi promozione e valorizzazione delle tecnolagig e dei
progetti che coinvolgono le consociate.

Le azioni informative di progetto che implichinaitilizzo di un'immagine coordinata (@chure, comunicati stampa, factsheet, video, ptagmni, canali online
utilizzeranno il logo e I'immagine coordinata daR#R proponente e pubblicizzeranno il contributbadBegione Veneto e dei fondi FESR coinvolti

H5) CAPACITA DI FAVORIRE UN LIVELLO EFFICACE DI COl NVOLGIMENTO E DI COORDINAMENTO BIDIREZIONALE DELLE
ATTIVITA DI INFORMAZIONE E COMUNICAZIONE NEL PAR TENARIATO E VERSO IL PUBBLICO DI RIFERIMENTO, DERIV ANTE DA
UNA MAPPATURA COMPLETA DEI CANALI PER LA DIFFUSIONE DELLE INFORMAZIONI: PROPENSIONE ALLA CONOSCENZA DE LLE
ESIGENZE INFORMATIVE DEL TERRITORIO O DElI SETTORI C OINVOLTI, A FORNIRE INFORMAZIONI COORDINATE E
COMPLEMENTARI, A VALORIZZARE UNA LOGICA DI SISTEMA E A GARANTIRE UN FLUSSO COSTANTE E INTEGRATO DI
INFORMAZIONI NELLE FASI DI REALIZZAZIONE DEL PROGET TO

Tale elemento é valutato dalla CTV in rapporto atanplementarieta dei contenuti inseriti nei prezmil quadri dell’Area di valutazione “H” che quaidano il
piano di comunicazione: si tratta di una valutazah efficacia complessiva del piano.
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I1) GLI OBIETTIVI DEL PROGETTO SONO COLLEGABILI CON  QUELLI DI ALTRI PROGRAMMI UE?

Descrivere se gli obiettivi previsti con la realizione del progetto sono collegati a quelli pravia altri programmi UE (es. POR-FSE; Horizon 202@c.)
Chiarire inoltre se altre fasi o quota parte del desimo progetto sono attualmente oggetto di sostggesso altri fondi o linee di intervento comunig® Se
affermativo indicare quali sono i fondi a integraze e descrivere brevemente la parte progettuddesoa fase che con essi viene finanziata (max02@éatteri).

Gli obiettivi del progetto risultano affini agli @tivi previsti in altri programmi europei come kimon 2020, contribuendo ad avvicinare il monddalgterca &
guello dell'industria creando ponti di collegamentoealizzando eccellenze nel campo della ricedlénnovazione.

Il progetto in questione non & oggetto di sostedmparte di altri fondi o programmi europei. Len@logie Desamanera perd possono vantare al praiivo un
premio nell'ambito Fiware (http://fabulous-fi.eudimstrial-application/), programma europeo dedicila stampa 3D grazie alla realizzazione di unifiatecia
utente web per la simulazione e l'invio di progeitegni dal web e destinati alla stampa. Sempteambito H2020 Desamanera € partner aziendal@ragetto
AMITIE (http://www.rise-amitie.eu/) programma trieale di scambio aziende/universita europee pemplémentazione di nuove tecnologie e nuovi matefiali
nella manifattura additiva. Il progetto che svilepgmo consentira di migliorare la tecnologia dimgia di Desamanera, rendendo piu efficiente il peceal
stampa e piu affidabile il prodotto finito.

L1) LA PROPOSTA PROGETTUALE CONTRIBUISCE ALLO SVILU PPO DEL TEMA DELLA DISABILITA E DELLINVECCHIAMENTO
ATTIVO?

Se presente, descrivere in che modo il progettacdica e sviluppo possa avere un impatto positiubtema della disabilitd e dell'invecchiamentoiait(max
1.000 caratteri).

La manifattura additiva & nata inizialmente conumtdogia di prototipazione rapida, questo percimépdiéica e rende meno costoso liberare la propréativita,
non limitandola ai professionisti dell’arte o daffigianalith ma portandola anche alle persone camu

Tra gli sviluppi potenziali del progetto ci sonondue anche ampie possibilita di valorizzazioneadstampa 3D anche in ambito disabilitd o invecckism
attivo; si forniscono strumenti di elaborazioneealizzazione di propri progetti togliendo o riduderal minimo i problemi ad essi connessi: rischiagjlio o in
generale di infortunio connessi ad attivita artigi elevati costi derivanti da errori in faseréalizzazione, impossibilita fisica di realizzazotovuta a disabilita
manuali o cognitive.
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M1) LA PROPOSTA PROGETTUALE CONTRIBUISCE ALLA CREAZIONE DI INNOVAZIONE DI PRODOTTI O ALLO SVILUPPO DI
TECNOLOGIE SOSTENIBILI RISPETTO AL TEMA AMBIENTALE  E ALLA LOTTA AL CAMBIAMENTO CLIMATICO?

Se presente, descrivere in che modo il progetticdica e sviluppo possa avere un impatto posisitbtema ambientale e di lotta al cambiamento dicga(max
1.000 caratteri).

La tecnologia additiva & di per se una innovazitgomologica intrinsecamente ecosostenibile. Allagip dei sistemi sottrattivi non si produce materii
scarto, per cui tutta la materia prima diviene maténita. Uno scenario futuro che sostituisce athdizionali industrie produttive processi chiéazano modelli
produttivi legati alla tecnologia additiva € sefiztauno scenario che risponde alle esigenze attlialduzione dell'inquinamento e di consegueniéotta al
cambiamento climatico. Rendendo questi processieffiienti con le tecnologie 10T consentira diurde notevolmente costi legati agli scarti per fefm
macchina, al trasporto dei prodotti per le analilsi manutenzione, infine alla gestione cartaceprdeessi.

| materiali utilizzati per realizzare il prodott@reo, per la stragrande maggioranza, materiali amtente naturali, materiale di recupero, scarti, cbhe
troverebbero alcun impiego industriale. Trattaspdiveri, sabbie, scarti di cave e miniere, chdiuwnieganti naturali, danno luogo alla creazionstdmpe in
roccia, pietra, marmo.

N1) IMPRESE IN POSSESSO DEL RATING DI LEGALITA

Il punteggio relativo al possesso del “Rating didita” & attribuito sulla base della dichiaraziorresa da ciascuna impresa e oggetto di allegazateedomanda
di sostegno.
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0O1) COERENZA CON LA STRATEGIA EUSAIR (EU Strategy fdhe Adriatic and lonian Region) Pilastro 1 “Blue Gawth”: topic 1 “Blue Technologies;
topic 2 “Fisheries and Aquaculture”

Il Progetto € coerente con almeno una delle azindicative (Indicative Actions) riportate nel topic “Blue Technologies” oppure nel topic 2 “Fishesieand
Aquaculture” del Pilastro 1 “Blue Growth”?

Si veda il Piano d’Azione della EUSAIR (Action Blahlink: http://www.adriatic-ionian.eu/componeatfocman/34-action-plan-eusair-pdf

Se affermativo descrivere brevemente come il progetulti coerente con almeno una delle azioniigative (Indicative Actions) riportate nel topic “Blue
Technologies” oppure nel topic 2 “Fisheries and Agulture” del Pilastro 1 “Blue Growth” della Stragia EUSAIR (max 1.000 caratteri).

Il progetto risulta trasversalmente coerente ah®id'Azione EUSAIR ed al topic 2 in particolare ttsoil profilo dell’azione “Sustainable managemerit
fisheries”. Le innovazioni oggetto di studio impetd positivamente il tema della qualita ambientédeienda pilota, grazie al progetto, sara in grddintegrare
tecnologie che permettono di monitorare lo statiopdepri manufatti destinati all’ambiente marinorpu@le nell’ottica di garantire I'ecologia e migiane la
biodiversita (oggetti stampati immersi in mare pstacolare la depauperazione dei fondali e I'etive di microrganismi marini come i coralli e lafh e la
fauna che da loro dipendono), salvaguardando lisiya marino nel suo complesso. Integrando i dtrdiedigital transformation per le aziende matiifidgere,
risponde anche perfettamente alle priorita tragdiede! «rafforzamento di ricerca e sviluppo, inabione e PMI» e la «capacity building, comprensielia
comunicazione».

COERENZA CON LA STRATEGIA EUSALP (EU Strategy fohé Alpine Region) - Prima Area tematica: “Crescieconomica ed innovazione”

Il progetto € coerente con gli obiettivi della PEmArea tematica: “Crescita economica ed innovaeibdella strategia EUSALP (EU Strategy for the Alpi
Region)?

(si veda _http://ec.europa.eu/regional_policy/sogfceoperate/alpine/eusalp_action_plan.pde _http://www.regione.veneto.it/static/www/ecoreetsviluppo-
montano/Eusalp/MACROREGIONE_PIANO_DI_AZIONE 28 B7ITLpdf - traduzione di cortesia-).

In caso affermativo descrivere brevemente gli eteintkk coerenza (max 1.000 caratteri).

Il progetto risulta coerente con la prima area tesadEUSALP e in particolare con I'Azione 1, integdo le diverse componenti della tripla elica dugpygando
un ecosistema efficiente di ricerca ed innovazione.

Il progetto difatti costituisce un esempio tangihili coesione e collaborazione tra imprese e cdnticerca e innovazione di rilievo internaziondiealizzata
alla creazione di infrastrutture idonee a genevatere, dando luogo all’applicazione nel’ambitd distema produttivo locale delle eccellenze etdeguardi
raggiunti dalla ricerca sperimentale e industridiale sviluppo risulta idoneo a fare impulso allenpetitivitd del settore della stampa 3D sia neibéto della
Regione Alpina sia a livello Europeo.

| partner inoltre promuovono la crescita di unduna che combina efficienza produttiva (industri@) 4 fattore umano (valorizzazione creativita kaborazione
con centri di ricerca avanzata) aumentandone érpméle economico (Azione 2).




PARTE B — ATTIVITA’ DEL PROGETTO E RELATIVO BUDGET

RIEPILOGO DEL PIANO DI ATTIVITA E COSTI
Riepilogare, compilando i seguenti prospetti défeziati per fase di realizzazione, il piano deltévita del progetto procedendo a definire comarifaontare di
spesa prevista per ciascuna attivita precedenteendascritta (rif. al quadrdB1) - Qualitd della metodologia e delle procedude attuazione del progetto”)
contribuisce al raggiungimento degli obiettivi imeedi e finali del progetto.
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17 FASE DI ATTIVITA’ (_ obbligatorio)

Cronoprogramma Denominazi Ripartizione singola spesa finanziabile da bando stiascuna attivita Spesa Risultati/
one attivita complessi | Output/
va
Data inizio | Data fine a) b) c) Costi|d) e) f)  SpeseG) Spese
Spese djStrumenti erelativi | Consulenze | Spese per lggenerali per
personale | attrezzatur | agli specialisticherealizzazion garanzie
dipendentee immobili | e servizie di un
esterni prototipo
06/11/2017 | 30/04/2018 1.1 49.220 4.922 21.100 75.242 Report:
Progettazion Progettazione
e sistema stampante 30
dimostratore Attivita
scientifica su
materiali
01/02/2018 | 01/06/2019 1.2 17.820| 22.500 13.500 81.000 1.787 36.602 | Costruzione
Implementaz stampante 3D
ione sistema
dimostratore
06/11/2017 | 31/01/2018 2.1 Analjsi 40.000 4.000 44.000 Documentg
dati da con dati
Acquisire richiesti  dai
singoli partner
01/01/2018 | 30/06/2018 2.2 42.672 46.000 10.000 4.267(20 Report
Progettazion 102.939,20intermedio
e e progettazione
realizzazione sensori
dei sensori
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06/11/2017 | 31/10/2018 3.1 Sistema 21.212 2.121,2 Report
di 23.333,20 | intermedio
comunicazio comunicazion
ne bordqg e bordg
macchina macchina

06/11/2017 | 31/08/2018 4.1 94.000| 40.000 9.400 143.400 Report
Archiviazion intermedio
e locale ¢ archiviazione
controllo in
tempo reale

06/11/2017 | 28/02/2019 4.3 Feedback 12.000 13.000 8.000, 3B8.00Report
off-line intermedio

feedback

06/11/2017 | 28/02/2019 4.4 21.212 2.121,2 Implementazi
Protezione 23.333,20 |one  sistem
dei Dati € informativi
Sicurezza locali del SD
Informatica

06/11/2017 | 30/10/2020 5.1 9.100 910 10.010 Valutazioni
Valutazione mercato
impatto intermedio
settori ed
elementi
trasferibilita

di
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2" FASE DI ATTIVITA' ( se prevista

Cronoprogramma Denominazione Ripartizione singola spesa finanziabile da bando stiascuna attivita | Spesa | Risultati/
Attivita comple | Output/
ssiva
Data inizio | Data fine a) b) c) Costild) e) f) SpeseG)
Spese diStrument| relativi | Consule| Spese pergenerali | Spes
personale |i e|agli nze la e per
dipendente attrezzat | immobil | speciali | realizzazi garan
ure i stiche g one di un Zie
servizi | prototipo
esterni
01/02/2018| 01/06/2019 1.2 Implementazione sistemED5.676 | 45.000 13.000 39.200 10.567 213.44Report:
dimostratore costruzione
stampante 30,
integrazione
sensori, studip
materiali €
risultati
integrazione
01/07/2018| 01/04/2020 1.3 Test/Verifica sistema80.780 | 22.500 30.600 8.078 141.958| Report stampga
dimostratore manufatti, test
di laboratorio
01/01/2018| 30/06/2018 2.2 Progettazione e realianaz 6.336 18.000 633,46 24.969, | Report: EV
dei sensori 6 con sensori
01/05/2018| 30/04/2019 2.3 Test di funzionamento| deil5.000 1.500 16.50@eport test di
sensori funzionamentg
01/07/2018| 30/06/2019 3.2 Sistema di comunicazione42.424 8.000 4.242.4 54.666, | Report attivitg
remoto 4 scientifica
comunicazioni
definizione
apparati
wireless




01/10/2018

30/10/2020

3.3 Acquisizione dati daseng

75.910

10.00

0 10.000

7.591

103.501
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Schede  HW
intermedie
(progetto €
stampa),
prototipi bordg
macchina, SW
gestion

06/11/2017

31/08/2018

4.1 Archiviazione locale

controllo in tempo reale

e

85.500

8.00(

8.550

102.050

Report sistem
on premise

18

01/08/2018

30/10/2020

4.2 Archiviazione remota

analisi

ed

8.000

8.000

Report
piattaforma
clouc

06/11/2017

28/02/2019

4.3 Feedback off-line

008.

13.00(¢

21.000

Algoritmi
machine
learning
STATWOLF

06/11/2017

30/10/2020

4.4 Protezione dei Dati e
Sicurezza Informatica

42.424

4.242,40

46.666,

Report grado
sicurezza @
stress test

06/11/2017

30/10/2020

5.1 Valutazione impatto settori
ed elementi trasferibilita

18.200

1.820

20.020

Report
valutazioni
intermedie
mercato

01/11/2018

30/10/2020

5.2 Proprieta intellettuale,
brevetti e modelli d'utilita

4.000

400

4.400

Report
intermedio
impatto
tecnologia
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3" FASE DI ATTIVITA’ ( se prevista

Cronoprogramma Denominazione Ripartizione singola spesa finanziabile da bando stiascuna attivita Spesa Risultati/
Attivita complessiva Output
Data inizio | Data fine a) b) c) Costi|d) e) f) SpeseG)
Spese diStrumenti erelativi | Consulenze | Spese per lggenerali | Spese
personale attrezzatureagli specialisticherealizzazione per
dipendente immobili | e servizi di un garanzie
esterni prototipo
01/02/2018 | 01/06/2019 | 1.2 27.216 2.721,60 29.937,60
Implementazione Certificazione
sistema dati raccolti
dimostratore dal SD
01/07/2018 | 01/04/2020 | 1.3 Test/Verifica 136.659 13.665,9( 187.224,90
5|§tema Validazione
dimostratore impostazioni di
stampa nella
realizzazione
manufatti
36.900,0( sensorizzati
01/10/2018 | 30/10/2020 | 3.3 Acquisizione 4.242.4Q 46.666,40 | Report verifica
dati da sensori funzionamento
sensori e
apparecchi
42.424 remotati
06/11/2017 | 28/02/2019 | 4.3 Feedback off- - 14.000 |Validazione
line algoritmi
14.000,0C analisi
06/11/2017 | 30/10/2020 | 4.4 Protezione 4.242,4Q 46.666,40 | Certificazione
dei Datie tenuta
Sicurezza sicurezza
Informatica 42.424 informatica
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06/11/2017 | 30/10/2020 | 5.1 Valutazione 1.820 20.020
impatto settori Report
ed elementi valutazioni di
trasferibilita 18.200 mercato
01/11/2018 | 30/10/2020 | 5.2 Proprieta
intellettuale, 500,00 5.500,00
brevetti e Report attivita
modelli d'utilita 5.000,00 PI
FASE FINALE DI ATTIVITA’ ( obbligatoria)
Cronoprogramma Denominazione Ripartizione singola spesa finanziabile da bando stiascuna attivita Spesa Risultati/
Attivita complessiva Output
Data inizio | Data fine a) b) c) Costild) e) f) SpeseG) prevista
Spese diStrumenti erelativi | Consulenze | Spese per lpgenerali| Spese | per attivita
personale | attrezzatureagli specialisticherealizzazione per
dipendente immobili | e servizi di un garanzie
esterni prototipo
01/04/2020|01/10/2020 | 1.4 Certificazioni Certificazioni
sistema 22.986,00 2.298,60 25.284,60 per validazione
dimostratore SD,
funzionamento
sensori come da
progetto
01/10/2018 | 30/10/2020 | 3.3 Acquisizione Risultati
dati da sensori 21.213,00 2.121,30 23.334,30 |derivantida
studio dati SD
06/11/2017 | 30/10/2020 | 4.4 Protezione
dei Dati e 21.213,00 2.121,30 23.334,30 | Certificazione
Sicurezza sicurezza
Informatica informatica
06/11/2017 | 30/10/2020| 5.1 Valutazione
impatto settori 9.000,00 900,00 9.900,00
ed elementi Valutazioni di
trasferibilita mercato
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01/11/2018 | 30/10/2020 | 5.2 Proprieta Certificazione
intellettuale, 5.000,00 500,00 5.500,00 stato di fatto e
brevetti e modelli future
d'utilita implementazioni

migliorative

RIEPILOGO COSTI COMPLESSIVI PREVISTI E OGGETTO DELL A DOMANDA DI SOSTEGNO PER LA REALIZZAZIONE DEL PROG ETTO
(articolo 6) — [ come da “Quadro interventi” preserte in SIU ]

TIPOLOGIA DI SPES/ MASSIMALI Eurc

a) Spese di personale dipendente 1.122.821,00

b) Strumenti e attrezzature 158.000,00

c) Costi relativi agli immobili nella misura e péperiodo Max 10% sul totale dei costi 0

in cui sono utilizzati per il progetto ammissibili

d) Consulenze specialistiche e servizi esterni 140.500,00

e) Spese per la realizzazione di un prototipo 231.700,00
: 5 : :

f) Spese generali !}/Iax 10% del_la ’[IpO|OgI?. a) 112.282,10

Personale dipendente
g) Spese per garanzie 21.100,00
TOTALE 1.786.403,1
Luogo e data Fir$GITALE

Rovigo, 03/11/2017




